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Die einfache ProtoTRAK® Steuerung neu an verschiedenen XYZ Fraszentren!
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ProtoTRAK Toolroom Machining Centres - die perfekte Losung fur lhre Einzelteile und Kleinserien-Produktion
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Warum XYZ Machine Tools und Retro AG?

B XYZ ist der grosste CNC Handler / Hersteller in England

M schnell verfugbare Ersatzteile dank grossem Lager

B Retro AG hat uber 30 Jahre Erfahrung mit ProtoTrak®

B Endmontage der Bohr-Frasmaschinen erfolgt in der Schweiz
B schneller unkomplizierter Service

M Instruktionen, Inbetriebnahmen und Service aus einer Hand

Willkommen bei ProtoTRAK®

Der Name kommt vom englischen Toolroom Machining Center, was soviel bedeutet wie, Fraszentrum
fur den Werkzeugbau.

Die TMC - Linie ist mit der gleichen, einfach zu bedienenden Steuerung wie unsere RETROMILL RMX
Bett-Bohr-Frasmaschine ausgeriustet. Die einzigartigen ProtoTRAK TMC Fraszentren besitzen die Vorteile
eines Bearbeitungszentrums wie automatischem Werkzeugwechsel, Spindeldrehzahlen bis 12000
U/min*, Innenkithlung* und vollstandig geschlossenem Bearbeitungsraum.

Zugleich konnen dank den drei verschiebbaren elektronischen Handrader und hilfreichen manuellen
Funktionen immer noch Einzelteile auf einfache Art hergestellt werden.

Die ProtoTRAK TMC Steuerung finden Sie bei der kleinsten, extrem platzsparenden XYZ RMX 2-OP bis hin zur
XYZ 1600 TMC mit beeindruckenden 1600mm Fahrweg auf der X-Achse.

* zT. optionale Funktionen
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Die ProtoTRAK® Steuerung vereint die Vorteile
von CNC und manueller Bearbeitung. Sie ist ideal

fur die Einzelteil- und Kleinserienfertigung

Robust und kraftig
BT40 Frasspindelkonus (BT30 bei RMX 2-OP)
Drehmomentstarke AC-Servomotoren
Qualitats-Linearfuhrungen
schwerer Guss-Maschinenstander

Produktivitat

Die ProtoTRAKRMX Steuerung ist direkt
an der Maschine programmierbar

TRAKing® erlaubt es dem Bediener die Kontur mit
dem elektronischen Handrad abzuarbeiten
Programmierbare Drehzahl

Automatischer Werkzeugwechsler

Flexibilitat Prezision
Manuell, 2- oder 3- Achsen Hochprazise Kugelumlaufspindeln an allen Achsen
Elektronische Handrader fur manuelle Bearbeitung Burstenlose AC-Motoren

Digitalanzeige mit automatischen Vorschuben Endkontrolle mit Renishaw Ballbar

Zyklussteuerung mit Dialogprogrammierung
Kann CAM-Dateien verarbeiten / G-Code editor

®
ProtoTRAK RMX | KMX an RETROMILL Frasmaschinen.

RMX 1500
RMX 1300

RMX 1000
RMX 750

®
ProtoTRAK RMX an

RMX 2-OP

ProtoTRAK 30 Minuten Desktop Demo.

BESSER

Neue Hardware, schnellerer Vorschub,
24 NEUE hilfreiche Zyklen.
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ProiRAKIRMA.

EINFACHER

Neu mit 15.6” Touchscreen.

SCHNELLER
Komplizierte Konturen kénnen mittels DXF-File
auf der Steuerung programmiert werden.

Buchen Sie eine Yorfuhrung mit unserer
Demo-Steuerung bei lhnen im Hause
oder direkt an der Maschine bei uns in Fislisbach.

Mittels 3-D Simulation werden die fertig erstellten Programme uberpriift .
Dank dem 15.6" grossen Touchscreen-Bildschirm kénnen Sie die 3-D Modelle mit den Fingerspitzen

einfach bewegen, zoomen und drehen.

®
FUr weitere Informationen Uber unsere Werkzeugmaschinen mit ProtoTRAK' -
Steuerungen besuchen Sie unsere Website - https://retro.ch

RMX 2-OP und TMC Fraszentren.
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(XYZ RMX 2-OP]

XYZ

Standard Ausriistung XYZ RMX 2-OP

u Fahrweg X-Achse 355 mm
Fahrweg Y-Achse 305 mm

u Fahrweg Z-Achse 455 mm

: Tischgrosse (LxB) 457 x 381 mm

| Abstand Spindelnase / Tisch | 70 - 525 mm

| Rapid feed XYZ axis [5 M/min

t Tischbelastung max. 250 kg

: T-Nuten Anzahl / Breite 4/ 16 mm

m T-Nuten Abstand 63 mm

[ | Spindel-Drehzahl 50 - 10,000 U/min

= Spindelantrieb 225 kW / (3 HP)
Spindel-Konus BT 30

Optionale Ausriistung Werkzeug-Platze Anzahl 8

| Max. Werkzeugdurchmesser | 50 mm

H Maschinengewicht 1,100 kg

- Abmessung ohne Fahrweg 775 x 1,380 x 2,520 mm

[ | TXTxH

|

|

|

[ ]

4. Achse mit Controller
Externes USB-Laufwerk
Externer Programmierplatz

m/



(XYZ 500TMC] XYZ

XYZ

XYZ

Standard Ausriistung
|

Optionale Ausriistung

Verschiebbare elektronische

Handrader fur manuelle Bearbeitung

und TRAKing®

Seitliche Sichtfenster
Externer Programmierplatz
AutoCAD DXF-Konverter
Parasolid Konverter
Programmoption 4. Achse
Kuhlmittel-Waschpistole
Start / Stop Fernbedienung
Zapfen frasen

Kugelschienenfuhrungen

Neue Fortschritte in der
Linearfuhrungstechnologie haben es XYZ
ermoglicht, eine auBerst kostenglinstige
Reihe von Maschinen herzustellen.

XYZ 500TMC
Fahrweg X-Achse 510 mm
Fahrweg Y-Achs 400 mm
Fahrweg Z-Achse 450 mm
Tischgrosse (LxB) 580 x 400 mm
Abst. Spindelmitte / Z-Fuhrung | 415 mm
Abst. Spindelnase / Tisch 100 - 550 mm
Abst. Tischmitte / Z-Fuhrung 215-615mm
Eilgang max. 20 M/min
Vorschub X, Y, Z [-20,000 mm/min
Tischbelastung max. 250 kg
T-Nutenbreite 6 mm
T-Nuten Anzahl / Abstand 3@ 125 mm
Spindel-Drehzahl 5-8,000 U/min
Spindelantrieb [ TkW (15HP)
Spindel-Konus BT 40

Werkzeugwechsler Platze / Typ | 12/ Karusell

Werkz. wechselzeit Wkz zu Wkz| 8 sec

Max. Werkzeugdurchmesser 100 mm

Max. Werkzeuggewicht 6 kg

KuhImitteltank Fullmenge 105 L

Kugelgew.spindeln @ / Steigung | 28 / 8mm (grade C3)

AC Servo-Motoren Grosse X +Y 5Nm, Z IONm

Maschinengewicht 2,400 kg

Abmessungen LxTxH

1,660 x 1,860 x 2,300 mm



(XYZ 750 TMC) XYZ

XYZ

XYZ

o n

— I Standard Ausriistung XYZ 750 TMC
____L | Fahrweg X-Achse 750 mm
_ﬁ} : ‘ - Fahrweg Y-Achs 440 mm
__ - m Fahrweg Z-Achse 500 mm
| Tischgrosse (LxB) 830 x 410 mm
- Abst. Spindelmitte / Z-Fuhrung | 500 mm
: Abst. Spindelnase / Tisch 100 - 600 mm
[ Abst. Tischmitte / Z-Fuhrung 305 - 745 mm
L Eilgang max. 20 M/min
- Vorschub X, Y, Z | - 20,000 rm/min
: Tischbelastung max. 500 kg
T-Nutenbreite 6 mm
Optionale Ausriistung T-Nuten Anzahl / Abstand 3@ 100 mm
u Spindel-Drehzahl 5 - 8,000 U/min
: Spindelantrieb I TkW (15HP)
b os e 7 Spindel-Konus BT 40
AL ST L E TR KL TR TR G BTG T T LY \Verkzeugwechsler Platze / Typ | 20 Karusell
fur manuelle Bearbeitung und Werkz. wechselzeit Wkz zu Wkz | 8 sec (2.5 sec)
TRAKing®
Seitliche Sichtfenster Max. Werkzeugdurchmesser 80 mm
Externer Programmierplatz Max. Werkzeuggewicht 7 kg
PSS (o) (= ety Kihimitteltank Fallmenge 125 L

Parasolid Konverter

Programmoption 4. Achse Kugelgew.spindeln & / Steigung

32/ 8 mm (grade C3)

Kuhlmittel-Waschpistole AC Servo-Motoren Grosse

X+ Y 5Nm, Z IONm

Start / Stop Fernbedienung Maschinengewicht

3,500 kg

Zapleniitasen Abmessungen LxTxH

Kugelschienenfuhrungen
Neue Fortschritte in der

Linearfuhrungstechnologie haben es XYZ
ermoglicht, eine auBerst kostenglinstige
Reihe von Maschinen herzustellen.

2,100 x 2,150 x 2,450 mm



(XYZ 1000TMC] XYZ

XYZ

XYZ

Standard Ausriistung
|

Optionale Ausriistung

|

|

|
Verschiebbare elektronische
Handrader fur manuelle
Bearbeitung und TRAKing®
Seitliche Sichtfenster
Externer Programmierplatz
AutoCAD DXF-Konverter
Parasolid Konverter
Programmoption 4. Achse
Kuhlmittel-Waschpistole
Start / Stop Fernbedienung
Zapfen Frasen

Kugelschienenfuhrungen

Neue Fortschritte in der
Linearfuhrungstechnologie haben es XYZ
ermoglicht, eine auBerst kostenglinstige
Reihe von Maschinen herzustellen.

XYZ 1000TMC

Fahrweg X-Achse 1,000 mm
Fahrweg Y-Achs 500 mm
Fahrweg Z-Achse 500 mm
Tischgrosse (LxB) 1,060 x 500 mm
Abst. Spindelmitte / Z-Fuhrung | 532 mm

Abst. Spindelnase / Tisch 100 - 600 mm
Abst. Tischmitte / Z-Fuhrung 382 - 782 mm
Eilgang max. 20 M/min
Vorschub X, Y, Z | - 20,000 mm/min
Tischbelastung max. 800 kg
T-Nutenbreite 6 mm
T-Nuten Anzahl / Abstand 4@ 125 mm
Spindel-Drehzahl 5- 8,000 U/min
Spindelantrieb [ TkW (15HP)
Spindel-Konus BT 40
Werkzeugwechsler Platze / Typ | 20 carousel

Werkz. wechselzeit Wkz zu Wkz

8 sec (2.5 sec)

Max. Werkzeugdurchmesser 80 mm
Max. Werkzeuggewicht 7 kg
Kihlmitteltank Fullmenge 160 L

Kugelgew.spindeln & / Steigung

32 /8 mm (grade C3)

AC Servo-Motoren Grosse

X+ Y 5Nm, Z [ONm

Maschinengewicht

4,600 kg

Abmessungen LxTxH

2,530 x 2,200 x 2,500 mm



Standard Ausriistung Optionale Ausriistung

(XYZ 1600TMC) XYZ
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XYZ 1600TMC

XYL

| Fahrweg Z-Achse

Prsa TRAE

Fahrweg X-Achse 1,600 mm
Fahrweg Y-Achs 660 mm

635 mm
Tischgrosse (LxB) 1,600 x 660 mm
Abst. Spindelmitte / Z-Fuhrung | 750 mm
Abst. Spindelnase / Tisch 105 - 740 mm
Abst. Tischmitte / Z-Fuhrung 370 - 1,030 mm
Eilgang max. 20 M/min
Vorschub X, Y, Z | - 20,000 mm/min
Tischbelastung max. 1,000 kg
T-Nutenbreite 18 mm
T-Nuten Anzahl / Abstand 5@ 100 mm
Spindel-Drehzahl 5-8,000 U/min
Spindelantrieb [ TkW (15HP)
Spindel-Konus BT 40
Werkzeugwechsler Platze / Typ | 20

Werkz. wechselzeit Wkz zu Wkz

2.5 sec

Max. Werkzeugdurchmesser 80 mm
Max. Werkzeuggewicht 8 kg
KuhImitteltank Fullmenge 160 L
Kugelgew.spindeln @ / Steigung | 40 mm P8

AC Servo-Motoren Grosse

X+ Y IONm, Z I5Nm

Maschinengewicht

6,500 kg

Abmessungen LxTxH

Kugelschienenfuhrungen

Neue Fortschritte in der
Linearfuhrungstechnologie haben es XYZ
ermoglicht, eine auBerst kostenglinstige
Reihe von Maschinen herzustellen.

4,000 x 2,650 x 3,000 mm
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MASCHINEN UND STEUERUNGEN

www.retro.ch info@retro.ch Tel.: +41 56 493 40 03

Hauptsitz Schweiz

Retro AG y Octorreich

Bernardastrasse 20 < | S ‘ L?r:;r:t:dr;gscl:::;;elc

CH-5442 Fislisbach Ly Linda Ma

+41 56 493 40 03 ' 4 T Yl o T | rouren OSTERREICH AT-5431 Kuchl
VN - G 3 Y linda-maschinen.at

Vertretung Romandie : Fs v o

jDS machines WARDY/ ;:Fs%f;:%, GRAUBUNDEN

Ch. du College 8 e 8

CH-2046 Fontaines - 5

jdsmachines.com / L o]

Bellinzonas
WALLIS/

VALAIS

XY'Z DEVON Main Factory and Administration
Woodlands Business Park,Burlescombe,
Tiverton,Devon,EX16 7LL

Follow us:



https://www.instagram.com/retro.ch/
https://www.linkedin.com/company/retro-ag/
https://www.facebook.com/retroag.ch
https://www.youtube.com/channel/UCUvjJwz3yGQi7hDYLaNhD7Q

